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KRD.01.2013 3 EKSENLI REDUKTOR
KULLANIM TALIMATLARI

1. TANIM

KRD.01.2013 rediiktor, 3 eksenli olarak tasarlanmis olup devri artirabilir veya azaltabilir ya da
eksen mesafesini degistirmek icin kullanilabilir.

Bu digli sisteminde giig, kaynaktan (motor veya ana sanziman) alinir ve rediiktor araciligiyla ekipmana aktarihir. Bu sirada
devir degistirilebilir; ayrica redlktor sayesinde eksen mesafesi kaydirilabilir. Rediktor ¢ eksenli oldugundan giris ve cikis
hareketlerinin déniis yoni aynidir. Ornegin girisin doniis yonii saat ydniindeyse cikisin doniis yénii de girisle aynidir.
Rediktor hareketi yonlendirir. Devreye alma veya devreden ¢ikarma o6zelligi yoktur

2. MONTAJ
Rediiktor monte edilmeden 6nce yag tapasi acilarak énerilen yag rediiktére eklenmelidir. Rediiktériin konumu ayarlanmali
ve baglanti ayaklarindan sabitlenmelidir. Flans baglantilari yapilirken mil agilari dikkate alinmalidir (agilar devir degerine gore
3°-7° arasinda olabilir). (Uygun olmayan montajin sistemde giriltliye ve hasara yol agacagi unutulmamalidir)
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3. TEKNIK BiLGILER

GiRiS:
Maksimum Strekli Tork : 477 (Nm) @ 1000 d/d
Maksimum Anlik Tork : 620 (Nm)

Maksimum Devir : 2500-3300 d/d

CIKIS:
Tork : 280 (Nm) Oran: 1/1.8

Do6nis Yond : Giris yonindn tersi

Mevcut Oranlar : 1/1-1/1.2-1/1.4-11.8-1/2-1/2.4 - 1/2.8 - 1/3.25

4. SERVIS
YAG DOLDURMA
Disli kutulari yagsiz sevk edilir. Arag ¢alistiriimadan énce yag, yag doldurma diizeni kullanilarak rediiktére doldurulmahdir. Yag
doldurma islemi diiz zeminde yapilmalidir. Dogru yag seviyesi, gostergede belirtilen st seviyedir. Yag tamamen temiz
olmalidir. Yalnizca énerilen yagi kullanmaniz gerekir (SAE 80W90 EP veya esdegeri). Onerilen yag disinda bir yag kullaniimasi
halinde arag garanti kapsami disinda kalir.

5. BAKIM

5.1 YAG SEVIYESiI KONTROLU
Bakim, uzun yolculuklardan dnce ve sonra yapiimalidir. Bakim diiz zeminde ve arag ¢alismiyorken
yapilmalidir. Yag seviyesi gerekenden az ise yag eklenmelidir.

5.2 YAG YENILEME
Eski yagin tamamen bosaltildigindan ve 6nerilen (dogru) yagin kullanildigindan emin olun.

Eski ve yeni yagin karistiriimasi, disli kutusu bilesenlerinin (mil, disli, rulman vb.) hasar
goérmesine neden olur.

5.3 YAG DEGISiMi
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ilk yag degisimi, rediiktdr calismaya basladiktan 100 saat sonra yapilmalidir. Yag degisimi yag sogukken yapilmalidir. Bosaltma,
tahliye tapasi sokiilerek yapilabilir. islemi hizlandirmak icin doldurma tapasinin da sokiilmesi 6nerilir. Yeniden calistirmadan
once tahliye tapasi temizlenmelidir. Sonraki yag degisimleri her 1000 saatte bir veya yilda bir yapilmalidir.

ONEMLI
Yag degisimi sirasinda sicak yaga dokunmayin. Atik yagin bertarafinda iilke

mevzuatina uygun hareket edin. Cevreyi kirletmeyin.

5.4 YAG KAGAKLARININ TESPITI
Yag kacaklarini periyodik olarak kontrol edin. Aracin ¢alistigi alanda ve ¢evresinde yag kacgagi olup olmadigina bakin. Yag
kacagi tespit edilmesi halinde kagagi 6nleyin, gerekirse yag ekleyin ve lretici firma KOZANOGLU KOZMAKSAN ile iletisime

gegin.

5.5 GENEL EKIPMAN KONTROLU
Uriiniin ekipman ve parcalarini periyodik olarak kontrol edin. Gerekirse civatalari sikin.

6. OLGULER
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